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中华人民共和国化工行业标准

氯磺化聚乙烯防腐涂料 双组分 代替

主题内容与适用范围

本标准规定了云铁 铁红氯磺化聚乙烯底漆 双组分 和各色氯磺化聚乙烯面漆 双组分 的技术要

求 试验方法 检验规则 标志 包装 贮存和运输

本标准适用于钢结构 混凝土等底材用氯磺化聚乙烯云铁 铁红底漆 双组分 及面漆 双组分 防腐

涂料

引用标准

漆膜附着力测定法

涂料粘度测定法

涂料细度测定法

涂料固体含量测定法

涂料遮盖力测定法

漆膜一般制备法

漆膜 腻子膜干燥时间测定法

漆膜柔韧性测定法

漆膜耐冲击测定法

漆膜耐湿热测定法

漆膜耐化学试剂性测定法

漆膜厚度测定法

漆膜耐候性评级方法

漆膜耐候性测定法

涂料产品的取样

涂料闪点测定法 快速平衡法

涂料贮存稳定性试验方法

色漆和清漆 标准试板

涂料试样状态调节和试验的温湿度

色漆和清漆 漆膜的划格试验

涂料产品包装标志

涂料产品包装通则

涂料产品检验 运输和贮存通则

技术要求

产品应符合表 表 表 的各项要求

中华人民共和国化学工业部 批准 实施



表 底漆

项 目

指 标

云铁底漆 铁红底漆

容器中状态 组分 无硬块 搅拌后呈均匀状态

流出时间 组分 不小于

细度 组分混合后 不大于

固体含量 组分 不小于

漆膜颜色及外观 云铁红色 漆膜平整 铁红色 漆膜平整

干燥时间 不大于

表干

实干

附着力 划圈法 级 不大于

柔韧性

耐冲击性

耐盐水性 不起泡 不脱落 不生锈 允许轻微变色

闪点 不低于

组分

组分

贮存稳定性 组分 不小于

沉降程度 级

粘度变化 级

适用期 组分混合后 不小于

表 面漆

项 目 指 标

容器中状态 组分 无硬块 搅拌后呈均匀状态

流出时间 组分 不小于

细度 组分混合后 不大于

固体含量 组分 不小于



续表

项 目 指 标

遮盖力 不大于

天蓝色

中灰色

中绿色

白色

漆膜颜色及外观 符合色板及允差范围 漆膜平整光滑

干燥时间 不大于

表干

实干

附着力 划格法 级

柔韧性

耐冲击性

闪点 不低于

组分

组分

贮存稳定性 组分 不小于

沉降程度 级

粘度变化 级

耐湿热性 不起泡 不脱落 不生锈

适用期 组分混合后 不小于

耐候性 经广州地区 个月天然曝晒 不大于

失光 级

变色 级

粉化 级

裂纹 级



表 底面漆复合涂层耐化学介质性

项 目 指 标

硫酸水溶液

氢氧化钠水溶液

氯化钠水溶液

不起泡 不脱落 不生锈

注 漆膜总厚度为

试验方法

试验的一般条件

取样 按 进行

标准试板 按 规定

漆膜制备 按 进行

漆膜厚度 按 测定

试样状态调节和试验的温湿度 按 规定

涂料在容器中的状态

打开容器 用调刀搅动试样 若能易于将其搅拌均匀 即为 无硬块 搅拌后呈均匀状态

流出时间

按 乙法进行

细度

按 进行

固体含量

按 甲法进行 其中加热时间为 加热温度为

漆膜颜色及外观

目测 与自备色板对比进行评定

干燥时间

表干按 中第 章的甲法进行 实干按 中第 章的乙法进行

附着力

底漆附着力按 进行 面漆附着力按 进行 手工法 不粘胶带

柔韧性

按 进行

耐冲击性

按 进行

耐盐水性

按 中 甲法进行 试验温度为 漆膜厚度为

遮盖力

按 甲法进行

闪点

按 进行

贮存稳定性

按 进行

耐湿热性



按 进行

适用期

将组分 按产品规定的比例混合后 测定其易于施涂的时间

底面漆复合涂层耐化学介质性

按 进行

采用试板进行试验 试板材质为钢板 尺寸为

试验温度为 一般可将底面漆各涂两道 每道间隔

制板后 按 规定进行状态调节 再行浸板

将试验样板浸入规定介质中的深度为板长的 浸泡时间为

耐候性

按 进行制板 测试 按 中相应项目进行等级评定

检验规则

按 中第 章的规定进行

本标准中所列的全部技术要求项目为型式检验项目 在正常生产情况下 每半年至少进行一次型

式检验 其中耐候性检验视具体情况而定

其中 底漆的容器中状态 流出时间 细度 固体含量 漆膜颜色及外观 干燥时间 附着力 适用期八

项列为出厂检验项目

面漆的容器中状态 流出时间 细度 固体含量 漆膜颜色及外观 干燥时间 附着力 遮盖力 适用期

九项列为出厂检验项目

标志

按 进行

包装

按 进行

运输和贮存

按 中第 章规定进行 该产品自生产之日起有效贮存期为半年



附 录

施 工 参 考

参考件

使用前 必须将 组分充分搅拌均匀 严格按规定比例调配 并在 内用完

被涂物面涂漆前必须进行清理 做到表面无锈 无油 无灰 无水 达到 级或 级 以增加

漆膜附着力和耐久性

该漆施工可采用刷 浸 滚 喷涂方法进行 严禁与不同品种涂料和稀释剂混用 漆液粘稠时 采用

配套稀释剂稀释

本漆超过贮存期时 可按本标准的项目进行检验 如结果符合要求 仍可使用

附加说明

本标准由中华人民共和国化学工业部技术监督司提出
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本标准由吉林化学工业公司研究院化工厂 江苏兰陵防腐材料厂负责起草 化工部常州涂料化工研

究院 天津灯塔涂料股份有限公司 龙口市防腐蚀安装工程总公司化工厂 铜陵有色防腐防水材料厂 成

都市四方防腐保温工程有限公司 上海建科所新型建材厂 石家庄特种油漆油墨厂 河南长垣防腐材料

厂 天津海水淡化研究所参加起草
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自本标准实施之日起 原中华人民共和国化工部部标准 和 氯

磺化聚乙烯防腐涂料 作废


